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2.1. UC BOYUTLU KATI MODELLEME

Uc boyutlu ¢izim programlari ile kati model ve ylizey olusturma kavramini anlayabilmek icin
oncelikle CAD kavraminin tam olarak anlasilmasi gerekir.

“Compueter Aided Desing” kelimelerinin bas harflerinden olusan CAD kavraminin Turkce
karsihgi “Bilgisayar Destekli Cizim” ya da “Bilgisayar Destekli Tasarim” dir.

Bu programlar yardimi ile teknik gizimlerin, klasik ¢izim araglari kullaniimadan bilgisayar
ortaminda cizilmesi saglanir.

CAD programlari yardimi ile 2 boyutlu tasarimlar ve 3 boyutlu modellemeler yapilmakla birlikte
kati modeller Uzerine malzeme kaplamalari yapilarak gercekgi goruntuler elde edilebilir.

CAD programlari ile olusturulan kati modeller CAM (Computer Aided Manufacturing) Unitelerinde
imal edilirler. Bilgisayar destekli imalat olarak tanimlanan CAM unitelerine CNC ve 3 boyutlu yazicilar
ornek olarak verilebilir.

Evlere kadar giren 3 boyutlu yazicilarda Uretimi hedeflenen parga, kati modeli olusturularak
uretilmektedir



Katii modelleme, iki eksenli gizime Uguncu boyut kazandirma iglemidir. “Create Sketch” komutu
kullanilarak olusturulan iki eksenli gizim, agagida yer alan komutlar kullanilarak ¢ eksenli kati model ve
yuzeyler haline getirilebilir.

Bu bolumde kati modeller, olusturma, duzenleme ve gorsellestirme olmak Uzere Ug¢ ana baslik
altinda ele alinacaktir. iki boyutlu tasarimlar farkli ydntemler ile kullanilarak tic boyutlu kati modeller haline
getirilir. Bu yontemler sunlardir:



2.1.1. Extrude (Yukselterek Katilastirma)

Simgesi :|.D
Konumu : DESING>SOLID>CREATE>Extrude
Klavye Kisa yolu: E

Olusturulan iki boyutlu gizime, yukseklik degeri vererek kati model olusturma komutudur. Bu
komutun uygulanmasinda temel duzlemler kullanilabilecegi gibi, yardimci duzlemler de kullanilabilir. Bu
komuttan hacim olusturmak icin yararlanilabilecegi gibi par¢cadan hacim ¢ikarmak igin de yararlanilabilir.
Komut parametreleri su sekildedir




| @ EXTRUDE »

Yiikselterek Katilagstirma
Type E !I Type: Katilagtirma (Extrude) ve kabuk olusturma
Profies % (Thin Extrude) seceneklerinden uygun olan tip segilir.

Profiles: Katilagstirmaya esas profil buradan segilir.

S Pr -
ot > Profie Plane Start: Katilastirma baslangig diizlem tipi segimi yapilir.

Direction B2 One side v Direction: Katilastirma yonii belirlenir.

ExtentType || Distance = Extent Type: Katilastirma bitis tipi belirlenir.
Distance: Katilagtirma mesafesi belirlenir.
Distance 55.00 mm s 5 2
Taper Angle: Katilagstirmaya esas egim agisi belirlenir.
TaperAngle 0.0° Operation: Olusacak katinin operasyon tiirii belirlenir.
Wall Thickness: Kabuk kalinligi belirlenir (Thin Extrude).
Operstion (& New Body S Wall Location: Kalinlik yon tipi belirlenir (Thin Extrude).
o [ ok | [ cancel |

Gorsel 2.2: Yiikselterek katilagstirma diyalog kutusu

En onemli parametre olan operasyon turleri sunlardir:

e Join : Daha once olusturulan bir govdeye birlesik obje olusturulur.

e Cut : Daha once olusturulan bir govde Uzerinden kesme operasyonu yapar.
* Intersect : Daha 6nce olusturulan bir govde ile kesisim objesi olusturulur.

* New Body: Yeni govde olusturulur (baslangigta kabul edilen degerdir).

* New Component: Montaj pargasi olusturulur




Uc temel diizlemde olusturulan katilastirma yéntemleri asagida verilmistir:

1) On diizleme (Front) dikddrtgen gizilerek “Extrude” komutu gagrilir . “Distance” degderi olarak 50 mm

girilerek kati model tamamlanir
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2) Sag duzleme (Right) L profil gizilerek “Extrude” komutu ¢agrilir. “Distance” degeri olarak -30 mm girilerek

ters yone dogru kati model tamamlanir.

® EXTIUDE

w @™

o ) -

Stan b Proe Pane

Drector [y One Sce -
Exsest Type | Ditsnce .
Datance  ©

Tiperaaghk  00°

Operwios () tiww So2y 9
o Cancel




3) On dlzleme (Top) U profil gizilerek “Extrude” komutu ¢agrilir. “Distance” degeri olarak 50 mm girilerek

kati model tamamlanir.

® EXTRUDE

Type !!‘

o [
Stant b Pratic Pune .

bosst Type o Datance .
Dntance 000

Taperange 00°

Opersson (7] New Sogy .

o

® EXTRUDE

Type

Prztis

Stan b Pt pune .
Drecton [ Ove Sie .
Daest Type oo Catance .
Cutance 3000 o

TeperAsge 00°

Operates ) wew Bogy .
o oK Cancs!




Cut (Kesme) operasyonu icin iki farkli uyqgulama asagida verilmistir.

1-50x50x30 birim boyutlarinda olusturulan dikdértgenler prizmasinin 6n dizleminde Sketch (Cizim
Duzlemi) acilir ve orta kismina ¢api 10 mm olan ¢gember gizilir. Kati olusturma komutunun “Cut”
operasyonu ile boydan boya kesilir.

© EXTRUDE

Type #l
e x
\G)\ Start | erofie Pane -

Direction h One Side

“

Extent Type '3'0 Al v

.

TaperAngle 00°

Operation [ Cut v

» Objects To Cut

(i ] oK | | cancel




2) 50x50x40 birim boyutlarinda dikdortgenler prizmasinin Ust duzleminden ¢izim duzlemi agilir ve
kose noktadan itibaren 20x20 birimlik kare gizilir. Kati olusturma komutunun “Cut” 6zelliginin

mesafeli kesme parametresi olan Distance kullanilarak 15 mm kesilir

© EXTRUDE
Type s K]
o x
Start |-’ Profile Plane
Direction IR One Side
Extent Type H Distance
Distance -1Smm
TaperAngle 0.0°
Operaton g Cut
P Objects To Cut
(i ) OK

Cancel
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